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Download Rotrics Studio and Cura before using our product: www.rotrics.com

Bevor Sie mit der Verwendung beginnen, laden Sie Rotrics Studio und Cura Software herunter und installieren Sie sie | Veuillez
télécharger et installer les logiciels Rotrics Studio et Cura avant de commencer a les utiliser | Descargue e instale el software
Rotrics Studio y Cura antes de comenzar a usarlo | ZEFFSAER Z 1, 155 FH L %ERotrics StudioﬂCuraKT# \ fEFRIAAD. Rotrics
StudioXCuraV 74UV O—RLTAVRR—ILT S | A& A1 23] 2ol W A Rotrics Studio9} Cura 42 3= E ¢ 0] & th- & =5}
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Transform into a 3D Printer

Installieren eines 3D-Druckmoduls | Installer le module d'impression 3D | Instalar médulo de impresién 3D | 2%E3DITENELR | 3D
Ty —ICHEET S 3D ) BES AAFHG
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Power off the machine and switch to the 3D printing module

Schalten Sie den Roboterarm aus und wechseln Sie das 3D-Druckmodul | Eteignez le bras et remplacez le module d'impression
3D | Apague la electricidad de brazo mecénico y reemplace el médulo de impresion 3D | XFMIE IR, FR3DITENELR |
ORY bOERETI>TIDTUINEDa—JUCEETS | 717 22 A4S 11330 Q14 ES wA gt
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Connect the extruder to the robot arm and bowden tube as illustrated

SchlieRen Sie den Roboterarm und Extruder wie gezeigt an und installieren Sie das Vorschubrohr | Installez le tube d” alimenta-
tion en connectant le bras et | extrudeuse comme indiqué | Instale el tubo de alimentacién y conecte el brazo mecénico con la
extrusora como se muestra abajo | IREBERERNMEH LN, REEHE | RIOLSICTIVRMNL—Y—%20RY b T—LBE LUV
ATAVNF2—T RS | 2ol EAE & 71 23 571 & st R ARSI L.

Extruder x 1

O :

bowden tube x 1
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Load Filament

Installieren von Verbrauchsmaterialien | Fournitures d'installation | Instalar los materiales consumibles | R&E#47 | 715XV b
Fa—JNET | DA 2F

—
—
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Use touchscreen or Rotrics Studio to move the robot arm to Home

Verwenden Sie einen Bildschirm oder eine Software, um den Roboterarm wieder an seinen urspriinglichen Ursprungsort zu
bringen | Utilisez I'écran ou le logiciel pour ramener le bras a l'origine | Use la pantalla o el software para retornar el brazo
mecénico al principio | R RRHERERENHERTIRSR | v F X7 —>% LIERotrics StudioTORY b 7—LZHR—LICHE
| 71A%S A o7 HEe]7] g8 2a ol A E o] F ARESHIAl L
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Preheat the nozzle to 190°C(PLA) or 240°C(ABS)
Vorwarmed(ise auf entsprechende Temperatur | Préchauffer la buse a la température correspondante | Precalentar la boquilla a
la temperatura correspondiente | FFAMBEEINIALEE | / AL EREREICRATS | =55 U8 S EZ gL

==

v & b L] 15:35 i b=
1D Prinding 1D Prinding
= 74
o -4! Targel Femp 190°C
Btk Lacasr Do Current Temp B

' Change the filament?
= Lhange Change

Alr Pick Ve PLA AE

Teach&Play
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Assemble the filament holder while you wait for the temperature to rise
Bauen Sie den Filamenthalter zusammen, wédhrend Sie auf den Temperaturanstieg warten.

| Assemblez le porte-matériels en attendant " augmentation de la température.

| Mientras espera que la temperatura suba, monte el estante de suministros.

| EERERE EFHHRIE, AREMER | RADBICTAIX VMRV — 2 EHI TS

| &= 2 7Ive s o ARE ks 23St

]

M6 Screws x 4

&
M6 Screw Nut x4

Bearing x 4

=

Gasket x8

Acrylic Frame x4
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Put the filament on the Filament Holder. Insert filament into the extruder to protrude about
5cm out of
Stecken Sie die Vorrate in den Extruder, bis die Lange ca. 5 cm betrégt | Insérez le consommable dans l'extrudeuse jusqu'a ce
qu'il dépasse d'environ 5 cm | Inserte el material consumible en la extrusora hasta que sobresalga unos 5 cm de longitud | 3£
MBNBIBTHEN, BRIRHSEREEGMKE | 74 IXMO—ILZRILY —ICRE. T IX VP EEMIBET VAN =5 =TT 3 |

Sem A EEE 2ol E Wb AEFES SE71 AN 8
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When the Temperature reaches the Target Temperature, hold the 3D Printing module and insert
the filament

Wenn die Temperatur die Zieltemperatur erreicht, legen Sie die Vorréte in das 3D-Druckmodul ein | Lorsque la température

atteint la température cible, insérez le consommable dans le module d'impression 3D | Cuando la temperatura alcanza la

temperatura necesitada, inserte los materiales consumibles en el médulo de impresién 3D | ¥REZLXBITRER, HFEMIEN

3DITENIEIR | REBEISELS3DTIVMEDa—ILZIRIRBHETAIAVRERANT S | & 27F H3 & ol REsh7] ol

A2EFS 3D A ZE A Q. A

Please be careful and DO NOT touch the 3D
printing hotend.

Seien Sie beim Einsetzen von Verbrauchsma-
terialien sicher und beriihren Sie die Diise
nicht.

Veillez a ne pas toucher la buse lors de
I insertion de consommables.

Alinsertar los materiales consumibles, tenga
cuidado de no tocar la boquilla.

TERNFEMBBHE, EER RS, E/DARE B

3DTUVREDa—ILOLIHIFERVD TS AL
LSTERTIV
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Keep inserting the filament until you see some filament coming out of the nozzle and couldn’ t
insert deeper
Kontinuierlich einschuben, bis der Draht aus der Duse extrudiert wird und nicht mehr eingesetzt werden kann | Continuez a
insérer les consommables jusqu'a ce que les filaments soient pincés hors de la buse et ne puissent plus étre insérés | Continuar
insertando los materiales consumibles hasta que los filamentos se extraigan de la boquilla y ya no se puedan insertar | {F43HEN
Hi, BRIBLMBHEFEAFEREBBANL | U BREATILRARDTAIAVI /DB H TR ETTrIA VM EBAL

Gilr3 | AAE sl W v A A AR S QLS w7 A RS Al AR e AL L
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Clean the nozzle and click Home

Entfernen Sie liberschiissige Seide mit Pinzette und stellen Sie den Roboterarm auf Null zurtick | Utilisez des pincettes pour
enlever l'exces de fil et ramener le bras a zéro | Use pinzas para quitar el exceso de cable y volver a Retornar el brazo mecanico
al principio | B FEMRZRIVLHFENRBRIZIZS | Xy b T/ L ERBRLORY N T—L%ER—LICRY | FA 02 o9
AAVE A AL 7N A 2 A HEFE A 2

Tweezerx 1
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Level Robot Arm

Leveling | Niveller | Nivelar [ 8 | L ~JLEFEE | 84 5HA =74

Leveling the robot arm to make sure the print sticks to the builld plate

Nivellieren Sie das Heizbett und stellen Sie sicher, dass der Druck auf dem druckpad aufliegt | La mise a niveau du lit bloc

d ‘impression permet une adhésion parfaite de votre piece sur le bloc d ‘impression | La nivelacién de la almohadilla de
impresion garantiza que la impresion se adhiera a la almohadilla de impresion | A B RITEN AR SR AEBMETEFTENERAR £ | EJLR
TL—MIELLERITERLSORY M7= LDLANLGFEZITS | ZAEZL gte] det 225 23 o] =3 vy o
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Put the Build Plate 15cm in front of the robot arm

Legen Sie das Druckpad ca. 15 cm vor den Roboterarm | Placez le tampon d” impression environ 15 cm devant le bras | Coloque
la almohadilla de impresién aproximadamente 15 cm delante del brazo | {B$TENEAR M E FENIME RIS ALLSEXKL | EILRTL

.‘50/\1}\11

—bEORY 7= LAEOIScmENCEL | 12 =5 71 A 2 A oF 15 AlE v]Ef o
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Build Plate x 1
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Level the four points IN ORDER

Richten Sie die vier Ecken in der Reihenfolge aus | Nivelez les quatre coins selon | ordre | Nivele las cuatro esquinas EN ORDEN |
RIFF TR R | EBZIEFEDICL ARILFEET S | A o whek ] 71 2] wA 2] & g a7 =74 vt

17



Level the first point

Richten Sie die erste Ecke aus | Nivelez le premier coin | Nivele el primer punto | FE 1= | RV DADL NILFEEETTS |

A WA BA el S gt 2 itk

Saoitings

ﬁ Pan Position

i 4 i‘ Calibraticn

Point

Accursoy {mm)

10 1 o2 o
g Dowm
Resal Save

@ far -

You can also calibrate with
Rotrics Studio by Setting >
Calibration
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(4] Puta piece of A4 paper between the Build Plate and the nozzle.

Legen Sie ein Blatt A4-Papier zwischen die Druckplatte und die Diise | Placez un papier A4 entre la plaque d'impression et la
buse | Coloque un trozo de papel A4 entre la plancha de impresion y la boquilla | TEFTENERAR S5 M50 2 B — 3KA4LE |/ XL L EIL
R7L—hORBICAARBEEL |28 D7 1= F Alo] o A4 €A §

&4 B




Adjust the distance between the Build Plate and the nozzle using the Up and Down buttons.
Stellen Sie den Abstand zwischen der Druckplatte und der Diise mit den Tasten Auf und Ab ein.

| Appuyez sur les boutons Haut et Bas pour ajuster la distance entre la plaque d'impression et la buse.

| Ajuste la distancia entre la plancha de impresidn y la boquilla con los botones arriba y abajo

| @iZUp ((EF) FDown (TFF%) IRERIFEE IR SHTENRIR Z IBMEERS | Up7R S > ¥ Down RS > T/ XL EILR T L — DR DEERE %
B/ OEMZFEET S | Up(d5) 7 Down(3Hd) M ES &8l &t 1418 o Abel o] AwlE 24 th

ils Calibration
it .

Posint

Accuray (mmy)

(10 I 0. o1

Up Dy

Heset Save
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@ Keep adjusting until there is slightly resistance on the A4 paper from the nozzle

Passen Sie die Einstellung so lange an, bis Sie beim Ziehen des A4-Papiers einen leichten Widerstand von der Diise spiiren |
Continuez a régler jusqu'a ce qu'il y ait une légére résistance sur le papier A4 a partir de la buse | Siga ajustando hasta que
sienta una ligera resistencia de la boquilla cuando tire del papel A4 | RETEEE B BITE RIShAAAR BT RS2 B3k B SRR BE 77 | A4FR
S| ORBIFICENIRNEBLEBESICBBETL AR ZENTS | A4 §AE A v mFollA &= 7k 8 AS =72 wj7hA]

A% 23 gt
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Tap 2 and follow steps 3-6 to level the second point. Use the same method to level the third and
fourth points

Tippen Sie auf die Nummer 2 und befolgen Sie die Schritte 3 bis 6, um die zweite Ecke auszurichten. Verwenden Sie die gleiche

Methode, um die dritte und vierte Ecke auszurichten | Appuyez doucement sur le chiffre 2, nivelez le deuxiéme coin en suivant

les étapes 3 a 6. Utilisez la méme méthode pour niveler les troisieme et quatriéme coins | Toque 2 y siga los pasos 3-6 para

nivelar la segunda esquina. Use el mismo método para nivelar las esquinas tercera y cuarta | 22 S22 F2HRBH E3-6AFE -

A EARES FATE=MEN TR | 2227y L2 D2BEOAICH LTRTY F3~6Z{TVL AL EITS

175,328 42B0ABE
BRICHEET 3 | 22125 7PEA FY6kal WA 3-600 whah 7 i A B E FHeA 2 GU T 2 S A A A 9k d) i A
A EE B 2 Ut
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M 1 {2 ol
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22



When all the points are leveled, tap Save

Cuando todos los puntos estan nivelados, click Guardar
VEEY | B BA

Wenn alle Ecken ausgerichtet sind, tippen Sie auf Speichern | Lorsque tous les coins sont nivelés, appuyez sur Sauvegarder |
LB R RIIAT, mifiSave (R7F) | EREHO' 2 TKFICEHTSSAVERS
18] 7} 388 3k Al 27 =W Save(H 3= 2 Ut
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Accuray (mmy)
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@ You can use the Reset button to reset the calibration to factory default settings when needed
Mit der Ruickstelltaste kdnnen Sie die Kalibrierung bei Bedarf auf die werkseitigen Standardeinstellungen zuriicksetzen |

Si nécessaire, vous pouvez utiliser le bouton Réinitialiser pour restaurer les paramétres d'usine par défaut | Puede usar el bot6n
Restablecer para restablecer la calibracién a la configuracién predeterminada de fabrica cuando sea necesario | 28, B LAfEE
FAReset (B B ATHIREB AL NG E | RETHNIEReset RYVEFTETE v ITL—>a>a THHEROLAILA
BICRTENTEFET | L 29 29 Reset(2] ) ES ALg-8to] G st 24 sk dlolH & &

2L HAAEoR YA glsUn
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Calibration
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(10 I 0. o1

Up Doty
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Start Printing

der 3D-Druck starten | Commencer |'impression 3D | Comience la impresion 3D | FF#83DTEN | 3D > DR | 3D 140 A1 2+

Please refer to our online manual for more details:

Besuchen Sie unsere Online-Broschiire fiir weitere Anweisungen zum 3D-Druck | Veuillez visiter notre brochure en ligne pour
plus d'instructions sur l'impression 3D | Visite nuestro folleto en linea para obtener mas instrucciones sobre la impresién 3D |
BIHRENINELFMERNE S X FIDITENHBEA | 3DTUVROFMIEF Y F1ov=aT ISR LTREW | A3 22kl w7 d S

WS4 A 3D Q) The T B S Hoh mAA

&

- y .

Choose a Way to Print
Wahlen Sie, wie gedruckt werden soll | Choisissez le méthode

d’ imprimer | Elige la manera de imprimir | JE4TED A | 7V
YEEREER| 1A A S a2

Generate G-code with Cura
G-Code erstellen | Générer du code G | Generar cédigo G | A%
GRS | Ga—REEMTS |G =g A4 A
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Technischer Support | Support technique | Soporte técnico | EARZ I | F#TFR—k | 7= A9

Besides this guide, there are also many tutorials on our website: www.rotrics.com

Zusatzlich zu diesem Leitfaden besuchen Sie bitte unsere Website fiir weitere Tutorials | En plus de ce guide, veuillez visiter
notre site Web pour plus de tutoriels | Ademés de la guia de inicio rapido, visite nuestro sitio web para obtener manuales de
usuario detallados y tutoriales en video | B3 7 X MERS, BESEIRIBEHIAFENTBIMLL | COH RUIMIBIABEDTTTH 1 MBS
KDFa—RUTIHHBOET | o] A Wi ¢-2] gAto] ES Wiate] o W FreldS 2w iAo

Join the Rotrics community to share your ideas with other users

Treten Sie der Rotrics-Community bei, um lhre Ideen mit anderen Benutzern zu teilen | Rejoignez la communauté Rotrics pour
partager vos idées avec d'autres utilisateurs | Unase a la comunidad Rotrics para compartir sus ideas con otros usuarios | il
Rotricsit X 5 EAAF HZEARAIEIE | Rotrics AZTa=FrIBMLTHOI—H - 71T 7% > 7 LEL&LS | Rotrics 7 HH E] ol
7Fsiato] thE AFg Al Al o] ofoltl o) & F ek Al 2

General: info@rotrics.com Support: support@rotrics.com
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